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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Verfahren zum Betrieb einer Rollen-Rotationsdruckmaschine 

(57) Bei einern Verfahren zum Betrieb einer Rollen-Rotations- 
druckmaschine mit mindestens einem Druckwerksturm mit 
mehreren, ubereinander angeordneten r von der Bed ruck - 
stoffbahn in senkrechter Richtung durchlaufenen 4-Zylinder- 
Offsetdruckeinheiten, die je zwei Gummituchzylinder und 
zwei Pfattenzylinder aufweisen, laBt sich dadurch eine 
besonders rationelle Ausnutzung der Druckmaschine errei- 
chen, daft in der Druckeinheit, uber die die Bedruckstoff- 
bahn in den Druckwerksturm einlauft, die Bedruckstoffbahn 
zwischen dem ersten Plattenzylinder und dem zugehdrigen, 
als Gegendruckzylinder wirkenden Gummituchzylinder im 
Di-Litho-Verfahren bedruckt wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrieb ei- 
ner Rollen-Rotationsdruckmaschine rnit mindestens ei- 
nem Druckwerksturm mit mehreren ubereinander an- 
geordneten, von wenigstens einer Bedruckstoffbahn in 
senkrechter Richtung durchlaufenen 4-Zylinder-Offset- 
druckeinheiten, die je zwei Gummituchzylinder und 
zwei Plattenzylinder aufweisen. 

Zur Durchftihrung eines beidseitigen Mehrfarben- 
drucks, insbesondere eines 4+4-Drucks fiir Zeitungen, 
sind eine groBere Anzahl von Maschinenkonfiguratio- 
nen bekanntgeworden, vgl. ifra-Spezialreport 3.14. Von 
diesen Maschinen zeichnen sich diejenigen mit vier 
ubereinander angeordneten Druckeinheiten durch ei- 
nen einfachen Aufbau aus. Es sind keine aufwendigen 
Getriebe mit Drehrichtungsumkehr erforderlich. Durch 
den einfachen Aufbau werden Betriebsstdrungen und 
Wartungsarbeiten reduziert Auch befinden sich die 
Feuchtwerke stets an der richtigen Stelle zur Feuchtung 
vor dem Farbauftrag auf den Plattenzylinder. Weiterhin 
entfallen reine Gegendruckzylinder, was zu einer Ver- 
minderung der Zahl der Zylinder und des Energiever- 
brauchs zu deren Antrieb fuhrt Durch den einfachen 
Aufbau ergibt sich eine gute Zuganglichkeit zu alien 
Teilen, die insbesondere zu kurzen Rustzeiten fuhrt Ein 
weiterer Vorteil dieser Druckmaschinen ist darin zu se- 
hen, daB bei beidseitigem Druck beispielsweise mit je 
vier Farben nur ein viermaliger Kontakt zwischen der 
Bedruckstoffbahn und den Gummituchzylindern statt- 
findet Diesen Vorteilen steht als Nachteil gegenUber, 
daB dann, wenn nicht alle Seiten der Zeitung beidseitig 
mit der gleichen Zahl von Farben bedruckt werden sol- 
len, ein oder mehrere Druckeinheiten zur Halfte leer 
mitlaufen mussen. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, ein Verfahren zu schaffen, mit dem eine 
Druckmaschine der genannten Gattung auch bei Bele- 
gung der Bedruckstoffbahn auf der Vorder- und Ruck- 
seite mit einer ungleichen Zahl von Farben rationeller 
ausgenutzt werden kann. 

Erfindungsgem&B wird dies dadurch erreicht, daB in 
der Druckeinheit, tiber die ein Bedruckstoffbahneinlauf 
in den Druckwerksturm erfolgt, eine Bahn zwischen 
dem ersten Plattenzylinder und dem zugehorigen, als 
Gegendruckzylinder wirkenden Gummituchzylinder im 
Di-Litho- Verfahren bedruckt wird. 

Vorteilhaft wird das Verfahren so durchgefuhrt, daB 
in der Druckeinheit, Ober die die unbedruckte Bedruck- 
stoffbahn in den Druckwerksturm einliuft der Druck im 
Di-Litho- Verfahren erfolgt Hierdurch entfailt die Ge- 
fahr eines Abschmierens von Farbe an dem Gegen- 
druckzylinder. 

Anhand der Zeichnung sind die Moglichkeiten zur 
rationellen Ausnutzung einer Druckmaschine mit einem 
vier ubereinanderliegende Druckeinheiten umfassen- 
den Druckwerksturm, einem sogenannten Achtertur, 
bei Anwendung des erfindungsgemiBen Verfahrens be- 
schrieben. 

In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines Druck- 
werksturms, in der lediglich die Zylinder der Druck- 
werkseinheiten dargestellt sind, mit einer ersten Bahn- 
fuhrungsmdglichkeit und 

Fig. 2 und 3 je eine weitere Bahnfuhrungsmdglichkeit 
in einer der Fig. I entsprechenden Darstellung. 

Der in Fig. 1 dargestellte Druckwerksturm weist vier 
ubereinander angeordnete Druckeinheiten 1 bis 4 auf. 



Die Anwendung der Erfindung ist jedoch nicht auf diese 
Zahl von Ubereinander angeordneten Druckeinheiten 
beschrankt 

Jede Druckeinheit umfaBt zwei Druckwerke mit je 
5 einem Plattenzylinder, z. B. 5, 6, und je einem Gummi- 
tuchzylinder, z. B. 7,8. Jedem Plattenzylinder 5,6 ist, wie 
bekannt und daher nicht dargestellt, ein Farbwerk und 
ein Feuchtwerk zugeordnet 
Mit einem derartigen Druckwerksturm ist bisher in 
to der Weise gearbeitet worden, daB eine Bedruckstoff- 
bahn von unten zwischen die Gummituchzylinder 7, 8 
eingef uhrt und dann geradlinig durchlaufend in gleicher 
Weise durch die Gummituchzylinder der weiteren 
Druckeinheiten 2 bis 4, gefuhrt worden ist Hiermit 
15 konnte bei voller Ausnutzung aller Druckwerke ein 
4 + 4-Druck erreicht werden. Sollte beispielsweise ein 
4 + 2-Druck durchgefuhrt werden, so wurde zwei 
Druckwerken keine Farbe zugefuhrt, so daB sie leer 
mitliefea 

20 Bei Anwendung des erfindungsgem§Ben Verfahrens 
wird die Bedruckstoffbahn 9 dem rechten Druckwerk 
der Druckeinheit 1 uber nicht dargestellte Umlenkrol- 
len so zugefiihrt, daB die Bedruckstoffbahn 9 zwischen 
dem Plattenzylinder 6 und dem Gummituchzylinder 8 

25 eintritt, dann den Gummituchzylinder 8 partiell urn- 
schlingt und anschlieBend die Druckeinheiten 2 und 3 
zur Durchfuhmng eines beiderseitigen Offsetdrucks 
durchlauft Bei dieser Bahnfuhrung erfolgt zunachst ein 
Druck im Di-Litho- Verfahren, also im direkten Flach- 

30 druck, zwischen dem Plattenzylinder 6 und dem Gum- 
mituchzylinder 8. Hierzu ist es gegenOber dem Offset- 
druckverfahren lediglich erforderlich, die Di-Litho-Plat- 
te statt mit einem seiten- und tonwertverkehrten Film- 
negativ mit einem seitenrichtigen und tonwertverkehr- 

35 ten Filmnegativ herzustellen. 

AnschlieBend erfolgt ein Druck im Offsetverfahren 
zwischen den Gummituchzylindern 7 und 8. Beide Druk- 
ke erf olgen auf die gleiche Seite der Bedruckstoffbahn 9. 
Die weiterlaufende Bedruckstoffbahn 9 wird dann in 

40 jeder der beiden Druckeinheiten 2, 3 mit einem 
1 + 1-Druck im Offsetdruckverfahren versehen. Hinter 
der Druckeinheit 3 wird die Bedruckstoffbahn 9 mittels 
nicht dargestellter Umlenkrollen urn die Druckeinheit 4 
herumgefuhrt Die Bedruckstoffbahn 9 ist somit mit ei- 

45 nem 4+2-Druck versehen. Hierbei sind alle Druckwer- 
ke der Druckeinheiten 1 bis 3 voll ausgenutzt Die 
Druckeinheit 4 steht nun fiir einen 1 + 1 -Druck auf einer 
weiteren Bedruckstoffbahn 10 zur Verftigung. Der 
Druckwerksturm kann somit einen urn 100% hoheren 

so Seitenumfang drucken. Es besteht jedoch auch die Mog- 
lichkeit, in der Druckeinheit 4 bei Anwendung des Di- 
Litho-Drucks zwischen den beiden rechten Druck- 
werkszylindern einen 2 + 0- Druck herzustellen. 
Bei Anwendung des erfindungsgemiBen Verfahrens 

55 kann jedoch auch, wie in Fig. 2 dargestellt, zusatzlich 
zum einseitigen Vierfarbendruck eine weitere Haus- 
oder Eigenschmuckfarbe, z. B. fur den Schmuckfarben- 
Zeitungstitel oder eine empfindliche Anzeigen- 
Schmuckfarbe mit hoher Intensity und Reinheit produ- 

60 ziert werden. Hierzu wird, wie dargestellt, eine Bedruck- 
stoffbahn 1 1 zunachst wieder zwischen den Zylindern 6 
und 8 im Di-Litho- Verfahren und dann zwischen den 
Zylindern 7 und 8 im Offsetverfahren einseitig mit zwei 
Farben bedruckt AnschlieBend erfolgen in den Druck- 

65 einheiten 2 bis 4 drei weitere 1 -I- 1-Drucke, so daB sich 
insgesamt ein 5 + 3-Druck ergibt 

Eine Moglichkeit zur Erhdhung des Schmuckfarben- 
anteils ergibt sich durch die Bahnfuhrung nach Fig. 3. 
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Hier wird eine erste Bedruckstoffbahn 12 in der Druck- 
einheit 1 mittels Di-Litho- und Offsetdruck einseitig 
zweifarbig bedruckt AnschlieBend erfolgt in der Druck- 
einheit 2 ein 1 + 1 -Druck, so daB die durch die beiden 
Druckeinheiten 1, 2 laufende Bedruckstoffbahn 12 ins- 5 
gesamt einen 3 + 1-Druck aufweist In den Druckwerk- 
sturm wird dann eine zweite Bedruckstoffbahn 13 so 
eingefflhrt, daB sie in den Druckeinheiten 3 und 4 beid- 
seitig bedruckt wird, so daB sie auf jeder Seite mit zwei 
Farben belegt ist to 

Hierdurch laBt sich eine hohe Anzahl von Schmuck- 
farbenseiten erreichen, namlich 25% mit dreifarbigem, 
50% mit zweifarbigem und nur 25% mit einfarbigem 
Druck. Bei Anwendung eines reinen Offsetdrucks in die- 
sem Druckwerksturm laBt sich lediglich eine Papier- is 
bahn mit 3+3-Druck und eine zweite Papierbahn mit 
1 + l-Druck bedrucken. Somit ergeben sich lediglich 
50% in dreifarbigem und 50% in einfarbigem Druck. 

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiele beschrankt Bei Anwendung des erfin- 20 
dungsgemaBen Verfahrens in Druckmaschinen mit 
mehreren Druckwerksturmen sind durch Fuhrung der 
Bedruckstoffbahn bzw. -bahnen durch die Druckeinhei- 
ten der Druckwerksturme weitere Bahnfuhrungen zur 
rationellen Ausnutzung aller Druckwerke der Druck- 25 
maschine mGglich, was zur Einsparung von Investitio- 
nen fuhren kann. 

So kommt man unter Anwendung des erfindungsge- 
maBen Verfahrens vielfach mit einer geringeren Anzahl 
von Druckwerksturmen eingangs erwahnter Art (Ach- 30 
terturme) aus als bisher, was die Einsparung von nicht 
unerheblichen Investitionen ermdglicht So werden bis- 
her beispielsweise in Fallen mit drei Bedruckstoffbah- 
nen, die insgesamt zwolffach bedruckt werden, z. B. mit 
der [Constellation 3+1,2 + 1,4+1 oder 4+1,1 + 1,4 + 1, 35 
drei Druckwerksturme bendtigt, von denen einer nur 
halb belegt ist oder von Anfang an kleiner ausgelegt ist 
Mit dem erfindungsgemaflen Verfahren lassen sich da- 
gegen Konstellationen obengenannter Art auf zwei 
Turmen verwirklichen, die den beiden vollstandigen 40 
Turmen der bisherigen Anordnung entsprechen, so daB 
der bisher benotigte dritte Turm entfallen kann. Es er- 
gibt sich daher eine hohe Wirtschaf tlichkeit 
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1. Verfahren zum Betrieb einer Rollen-Rotations- 
druckmaschine mit mindestens einem Druckwerk- 
sturm mit mehreren, Qbereinander angeordneten, 
von wenigstens einer Bedruckstoffbahn in senk- 50 
rechter Richtung durchlaufenen 4-Zylinder-Offset- 
druckeinheiten, die je zwei Gummituchzylinder 
und zwei Plattenzylinder aufweisen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der Druckeinheit, iiber die ein 
Bedruckstoffbahneinlauf in den Druckwerksturm 55 
erfolgt, eine Bedruckstoffbahn zwischen dem er- 
sten Plattenzyinder und dem zugehorigen, als Ge- 
gendruckzylinder wirkenden Gummituchzylinder 
im Di-Litho- Verfahren bedruckt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, daB in der Druckeinheit, uber die die un- 
bedruckte Bedruckstoffbahn bzw. -bahnen in den 
Druckwerksturm einlauft bzw. einlaufen, der Druck 
nach dem Di-Litho- Verfahren erfolgt. 
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Abstract of DE4104135 

An offset rotary printing machine has four printing 
units (1) to (4) installed one above another. Each 
unit consists of four cylinders, two plate cylinders (5) 
(6) and two blanket cylinders (7,8). A continuous 
strip of paper (9) is fed upwards between the 
blanket cylinders (7,8) of each of the lower three 
units (1-3). 

The paper is thus printed in three colours on both 
sides whilst a second strip of paper (10) is printed in 
one colour on both sides in the upper printing unit 
(4). The printing machine can be operated with each 
strip of paper passing through a different number of 
printing units. 

USE/ADVANTAGE - Rotary printing machine which 
can print both sides of one sheet in four colours or 
two sheets in fewer colours. 
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